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SMERNICE RADY
ze dne 25. ¢ervna 1987

o harmonizaci pravnich predpisi c¢lenskych stati tykajicich se
jednoduchych tlakovych nadob

(87/404/EHS)
RADA EVROPSKYCH SPOLECENSTVI

s ohledem na Smlouvu o zalozeni Evropského hospodarského spolecen-
stvi, a zejména na Clanek 100 této smlouvy,

s ohledem na navrh Komise ('),
s ohledem na stanovisko Evropského parlamentu (%),
s ohledem na stanovisko Hospodatského a socialniho vyboru (?),

vzhledem k tomu, Ze ¢lenské staty jsou na svém uzemi odpovédné za
zajisténi bezpecnosti osob, domacich zvifat a majetku, co se tyka nebez-
peci netésnosti nebo roztrzeni jednoduchych tlakovych nadob;

vzhledem k tomu, ze v kazdém clenském staté je v zavaznych predpi-
sech definovana zejména Uroven bezpecnosti jednoduchych tlakovych
nadob uvedenim konstrukénich a funk¢nich charakteristik, podminek
instalace a pouziti kontrolnich postupti pfed uvedenim na trh a po ném;
Ze tyto zavazné predpisy nemusi nutn¢ vést k riznym trovnim bezpec-
nosti v jednotlivych ¢lenskych statech, ale ze jejich rozdilnost muze
branit obchodu uvnitt Spolecenstvi;

vzhledem k tomu, Ze vnitrostatni pravni predpisy, které zajistuji tuto
bezpecnost, musi byt harmonizovany, aby zaruCovaly volny pohyb
jednoduchych tlakovych nadob bez snizeni stavajici a opravnéné urovné
ochrany v ¢lenskych statech;

vzhledem k tomu, Ze odchylné od jednoho zakladniho pravidla Spole-
Censtvi, jmenovité pravidla volného pohybu zbozi, jsou podle soucas-
nych pravnich piedpisti Spolecenstvi piekazky pohybu uvnitf Spolecen-
stvi vyplyvajici z rozdilti vnitrostatnich pravnich predpisti pro uvadéni
vyrobkl na trh pfijatelné, pokud lze tyto pfedpisy uznat jako nezbytné
k zajisténi zédkladnich pozadavkl; Ze harmonizace pravnich piredpist
musi byt v tomto pfipadé omezena na predpisy, které jsou nezbytné pro
splnéni zakladnich pozadavki na bezpecnost jednoduchych tlakovych
nadob; Ze tyto pozadavky, protoze jsou zékladni, musi nahradit odpovi-
dajici vnitrostatni pravni predpisy;

vzhledem k tomu, Ze tato smérnice obsahuje pouze zdvazné a zakladni
pozadavky; ze pro usnadnéni prokazovani shody se zakladnimi poza-
davky je nezbytné mit harmonizované normy na evropské urovni,
zvlasté pokud jde o vyrobu, fungovani a instalaci jednoduchych tlako-
vych nadob tak, aby vyrobky vyhovujici témto harmonizovanym
normam bylo mozno povazovat za vyrobky vyhovujici zédkladnim poza-
davkim; Ze tyto normy, harmonizované na evropské urovni, jsou zpra-
covavany soukromopravnimi subjekty a musi si zachovat charakter
nezavaznych znéni; ze pro tento Gcel jsou Evropsky vybor pro normali-
zaci (CEN) a Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
(CENELEC) uznany za subjekty opravnéné k pfijimani harmonizova-
nych norem v souladu s obecnymi fidicimi zasadami pro spolupraci
mezi Komisi a témito dvéma subjekty, které byly podepsany dne 13.
listopadu 1984; Zze ve smyslu této smérnice je harmonizovana norma
technickou specifikaci (evropska norma nebo harmonizacni dokument)
prijatou jednim nebo obéma uvedenymi subjekty na zakladé povéteni
Komise v souladu se smérnici Rady 83/189/EHS ze dne 28. bfezna 1983
o postupu pii poskytovani informaci v oblasti norem a technickych pted-
pist (*) a v souladu s vySe uvedenymi obecnymi fidicimi zdsadami;

(") Ut. vést. C 89, 15.4.1986, s. 2.

() UL vést. C 190, 207.1987.

() Ut vést. C 328, 22.12.1986, s. 20.
(*) Ut vést. L 109, 26.4.1983, s. 8.
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vzhledem k tomu, Ze inspekce dodrZzovéani odpovidajicich technickych
predpisi je nutnd pro zajisténi U¢inné ochrany uZzivatelld a tietich stran;
7e se existujici postupy inspekce v jednotlivych ¢lenskych statech lisi;
ze k zamezeni vicenasobnych inspekei, které brani volnému pohybu
nadob, je nezbytné pfijmout v ramci ¢lenskych stati opatfeni ke vzajem-
nému uznavani inspekci; Ze pro usnadnéni vzijemného uznavani
inspekci je nutno v ramci Spolecenstvi vypracovat harmonizované
postupy, spole¢né s harmonizovanymi kritérii pro jmenovani subjektd
odpovédnych za provadéni zkousek, dozoru a ovéfovani;

vzhledem k tomu, ze » M2 oznaceni CE <« na jednoduchych tlakovych
nadobach vytvaii predpoklad shody s ustanovenimi této smérnice, a tudiz
neni nutné pii dovozu a uvadéni do provozu opakovat jiz provedené
zkousky; ze by jednoduché tlakové nadoby mohly pfesto piedstavovat
nebezpeci; Ze z tohoto divodu je nutné vytvofit postup pro omezeni
tohoto nebezpeci,

PRIJALA TUTO SMERNICI:
KAPITOLA I
Oblast pisobnosti, uvadéni na trh a volny pohyb

Clének 1

1.  Tato smérnice se vztahuje na jednoduché tlakové nadoby vyrabéné
sériove.

2. Pro ucely této smérnice se ,jednoduchou tlakovou nadobou*
rozumi kazda svafovand nadoba vystavena vnitfnimu pfetlaku vétSimu
nez 0,5 bar, urena k jimani vzduchu nebo dusiku, kterd neni vystavo-
vana ptisobeni plamene.

Piicemz

— casti a prislusenstvi majici vliv na pevnost tlakové nadoby jsou
vyrobeny bud’ z nelegované uslechtilé oceli, z nelegovaného hliniku
nebo z nevytvrzovatelnych slitin hliniku;

— nadoba se sklada:

— bud z vélcové ¢asti kruhového prifezu uzaviené vné€ klenutymi
nebo plochymi dny souosymi s valcovou &asti,

— nebo ze dvou souosych klenutych den;

— nejvyssi pracovni tlak nadoby neni vétsi nez 30 bar a soucin tohoto
tlaku a objemu nadoby (PS-V) neni vétsi nez 10 000 bar/l;

— nejnizsi pracovni teplota neni niz§i nez —50 °C a nejvyssi pracovni
teplota neni vys$si nez 300 °C u nadob z oceli a 100 °C u nadob
z hliniku nebo ze slitin hliniku.

3. Tato smérnice se nevztahuje:

— na nadoby zvlast¢ navrhované pro jaderné tucely, jejichZ porucha
muze zpusobit Gnik radioaktivity,

— na nadoby zvlasté urcené k instalaci na plavidlech a letadlech nebo
k jejich pohonu,

— na hasici pfistroje.

Clének 2

1. Clenské staty piijmou veskera nezbytnd opatfeni, aby nadoby
podle ¢lanku 1 (déle jen ,,nadoby*) mohly byt uvadény na trh a do
provozu pouze tehdy, neohrozi-li bezpecnost osob, domacich zvitat nebo
majetku, jsou-li nalezit¢ instalovany a udrZzovany a jsou-li pouzivany
k urCenym uceltim.

2. Ustanoveni této smérnice se nedotykaji prava clenskych stati — pfi
dodrzeni Smlouvy — stanovit pozadavky, které povazuji za nezbytné pro
ochranu pracovnikil pii pouzivani nadob, pokud to neznamena zménu
nadob zpiisobem, ktery neni v této smérnici specifikovan.
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Cléinek 3

1. Nadoby, u nichz je soucin PS-V vétsi nez 50 bar/l, musi spliiovat
zakladni pozadavky na bezpec¢nost uvedené v piiloze I.

2. Nadoby, u nichz je souéin PS-V 50 bar/l nebo mensi, musi byt
vyrobeny podle obecné uznavanych technickych pravidel vyroby pouzi-
vanych v jednom z ¢lenskych stath a musi byt oznaceny podle bodu 1
ptilohy II, s vyjimkou »M2 oznaceni CE < podle ¢lanku 16.

Clének 4

Clenské staty nesméji branit na svém uzemi uvadéni na trh a do provozu
nadob, které spliiuji ustanoveni této smérnice.

Clének 5

1. Clenské staty predpokladaji, e nadoby, které jsou opatieny ozna-
¢enim CE, jsou ve shod¢ se vSemi ustanovenimi této smérnice vcetné
postupil posuzovani shody podle kapitoly II.

Shoda nadob s vnitrostatnimi normami, které ptejimaji harmonizované
normy, jejichz referenéni &isla byla zvefejnéna v Urednim véstiku
Evropskych spolecenstvi, vytvaii predpoklad shody se zakladnimi poza-
davky na bezpeénost podle &lanku 3. Clenské staty zvefejni referenéni
Cisla téchto vnitrostatnich norem.

2. Clenské staty predpokladaji, Ze nadoby, u nichz vyrobce nepouzil
nebo pouzil pouze ¢astetné normy podle odstavce 1, nebo pro néz
takové normy neexistuji, splituji zékladni pozadavky uvedené v ¢lanku 3,
jestlize po ziskani certifikatu ES ptezkouSeni typu byla jejich shoda se
schvalenym vzorem osvédcena pfipojenim »M2 oznaceni CE «.

3. a) Pokud se na nadoby vztahuji jiné smérnice, které se tykaji jinych
hledisek a v nichz se rovnéz stanovi pfipojeni oznaceni CE, pak
toto oznaceni vyjadfuje, Ze u dotyénych nadob je ptredpoklad
shody také s ustanovenimi téchto jinych smérnic.

b) Pokud vsak jedna nebo n€kolik takovych smémic vyrobci dovo-
luje, aby v pribéhu ptrechodného obdobi zvolil, ktery rezim
pouzije, pak oznaceni CE vyjadiuje shodu pouze se smérnicemi,
které vyrobce pouzil. V tomto piipadé musi byt v dokumentech,
upozornénich nebo navodech pozadovanych dotyénymi smérni-
cemi a pfilozenych k danym nadobam uveden seznam pouzitych
smémic, jak byly zvefejnény v Urednim véstniku Evropskych
spolecenstvi.

Clének 6

Pokud ma clensky stat nebo Komise za to, Zze harmonizované normy
podle ¢l. 5 odst. 1 nespliuji zcela zakladni pozadavky uvedené
v Clanku 3, Komise nebo doty¢ny clensky stat predlozi zalezitost
s udanim davodut stalému vyboru ziizenému smérnici 83/189/EHS (dale
jen ,vybor“). Vybor bezodkladné zaujme stanovisko. Na zakladé stano-
viska vyboru Komise uvédomi ¢lenské staty, zda je ¢i neni nutné stah-
nout tyto normy ze zvetejnéni podle ¢l. 5 odst. 1.

Clének 7

1. Pokud ¢lensky stat shleda, ze by nadoby opatiené »M2 oznaceni
CE <« a uzivané v souladu s jejich uréenym ucelem mohly ohrozit
bezpecnost osob, domacich zvifat nebo majetku, pfijme veskera
prislusna opatieni pro stazeni téchto vyrobkt z trhu nebo pro zékaz ¢i
omezeni jejich uvadéni na trh.

Clensky stat neprodlené¢ uvédomi Komisi o kazdém takovém opatieni
s uvedenim divodli svého rozhodnuti a zejména se sdélenim, zda je
neshoda zplsobena:



1987L0404 — CS — 02.08.1993 — 002.001 — 5

a) nesplnénim zékladnich pozadavkil podle ¢lanku 3, jestlize nadoba
neodpovidd normam podle ¢l. 5 odst. 1,

b) nespravnym pouzitim norem podle ¢l. 5 odst. 1,
¢) nedostatky v normach podle ¢l. 5 odst. 1.

2. Komise co nejdiive zahaji konzultace se zucastnénymi stranami.
Jestlize Komise po téchto konzultacich zjisti, Ze opatfeni podle odstavce
1 jsou opravnéna, neprodlené o tom uvédomi ¢lensky stat, ktery opatieni
ptijal, a ostatni Clenské staty. Pokud rozhodnuti podle odstavce 1
vyplyva z nedostatki v norméach, predlozi Komise po konzultacich
s dotyCnymi zucastnénymi stranami zaleZitost do dvou mésicti vyboru,
jestlize Clensky stat, ktery opatfeni pfijal, na jejich zachovani trva,
a zahaji postup podle ¢lanku 6.

3.  Pokud je nadoba, kterd nevyhovuje danym pozadavkiim, opatiena
» M2 oznaceni CE <, pfijme pfislusny Clensky stat prislusna opatieni
vaci tomu, kdo »M2 oznaceni <« pfipojil, a uvédomi o tom Komisi
a ostatni Clenské staty.

4. Komise zajisti, aby c¢lenské staty byly prubézné informovany
o pribéhu tohoto postupu a jeho vysledku.

KAPITOLA 11
Postupy certifikace

Cléinek 8

1. Pfed vyrobou nadob, u kterych je soucin PS-V vétsi nez 50 bar/l
a které se

a) vyrab&ji v souladu s normami podle ¢l. 5 odst. 1, vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce usazeny ve Spolecenstvi podle své volby:

— bud’ informuje inspekéni subjekt schvaleny podle ¢lanku 9, ktery
po ptrezkoumani konstrukéni a vyrobni dokumentace uvedené
v bodu 3 pfilohy II vyda certifikat o pfiméfenosti této dokumen-
tace potvrzujici, Ze tato dokumentace je vyhovujici, nebo

— predlozi vzor nadoby k ES piezkouseni typu podle ¢lanku 10;

b) nevyrabgji nebo vyrabé&ji jen Casteéné v souladu s normami podle
¢l. 5 odst. 1, vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce usazeny ve
Spolecenstvi podrobi vzor nadoby ES pirezkouSeni typu podle
¢lanku 10.

2. Nadoby vyrobené v souladu s normami podle ¢l. 5 odst. 1 nebo
podle schvaleného vzoru musi byt pfed uvedenim na trh podrobeny:

a) ES ovéfovani podle ¢lanku 11, pokud soucin PS-V je vétsi nez 3
000 bar/l;

b) podle volby vyrobce, pokud soucin PS-V neptesahuje 3 000 bar/l, ale
je vetsi nez 50 bar/l:

— bud’ ES prohlaseni o shod¢ podle ¢lanku 12,
— nebo ES ovéfovani podle ¢lanku 11.

3. Zaznamy a korespondence vztahujici se k postuptim certifikace
podle odstavce 1 a 2 musi byt vypracovany v ufednim jazyce Clenského
statu, v némz je schvéleny subjekt usazen nebo v jazyce pfijatém timto
subjektem.

Clének 9

1. Clenské staty oznami Komisi a ostatnim ¢lenskym statim schva-
lené subjekty, které povétily provadénim postupt podle ¢l. 8 odst. 1 a 2,
spolu se zvlastnimi ukoly, jejichz plnénim byly tyto subjekty povéteny,
a identifika¢nimi ¢isly, ktera jim byla Komisi jiz dfive piidélena.

Komise zvefejni v Urednim véstiku Evropskych spolecenstvi seznam
oznamenych subjektii s uvedenim jejich identifikacnich cisel a ukold,
pro které byly oznameny. Komise zajisti pribéznou aktualizaci tohoto
seznamu.
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2.  Priloha III stanovi minimalni kritéria, kter¢é musi Clenské staty
splnit pfi schvalovani téchto subjekt.

3. Clensky stat, ktery subjekt schvalil, musi schvéleni odejmout,
jestlize zjisti, ze subjekt jiz nespliiuje kritéria uvedend v ptiloze IIL
Neprodlené o tom uvédomi Komisi a ostatni ¢lenské staty.

ES prezkouseni typu

Clének 10

1. ES prezkouseni typu je postup, kterym schvaleny inspekcni
subjekt zjistuje a osvédCuje, Ze vzor nadoby spliiuje ustanoveni této
smérnice, kterd se na néj vztahuji.

2. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce usazeny ve Spolecen-
stvi podd u jediného schvaleného inspekéniho subjektu zadost o ES
ptrezkouseni typu pro vzor nadoby nebo pro vzor pfedstavujici skupinu
nadob. Zplnomocnény zastupce musi byt usazen ve Spolecenstvi.

Z4dost musi obsahovat:

— jméno a adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce a misto
vyroby nadob,

— konstrukéni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy II.

Spolu se zadosti se predkladd nadoba predstavujici predpokladanou
vyrobu.

3. Schvaleny subjekt provede ES piezkouseni typu nize popsanym
zpisobem.

Prezkouma nejen konstrukéni a vyrobni dokumentaci za Gcelem ovéfeni
shody, ale také predloZenou nadobu.

Pii kontrole nadoby schvaleny subjekt:

a) ovéri, zda nadoba byla vyrobena ve shodé s konstrukéni a vyrobni
dokumentaci a zda mize byt bezpecné pouzivana za piedpoklada-
nych pracovnich podminek,

b) provede prislusné kontroly a zkousky s cilem ovéfit, zda nadoba
spliiuje zakladni pozadavky, které se na ni vztahuji.

4. Jestlize vzor spliiuje ustanoveni, ktera se na néj vztahuji, schvaleny
subjekt vyda certifikat ES prezkouseni typu, ktery pfeda Zzadateli. Certi-
fikat obsahuje zavéry prezkouseni, podminky platnosti a budou k nému
pfipojeny popisy a vykresy nezbytné k identifikaci schvalené¢ho vzoru.

Komise, ostatni schvalené subjekty a dalsi ¢lenské staty mohou obdrzet
kopii certifikatu a na zakladé odivodnéné zadosti i kopii konstrukcni
a vyrobni dokumentace a protokoli o provedenych kontrolach
a zkouskach.

5. Schvaleny subjekt, ktery odmitne vydat certifikdt ES prezkouseni
typu, uvédomi ostatni schvalené subjekty. Schvaleny subjekt, ktery
odejme certifikat ES prezkouseni typu, uvédomi také Clensky stat, ktery
jej schvalil. Tento Clensky uvédomi ostatni Clenské staty a Komisi,
pti¢emz uvede diivody tohoto rozhodnuti.

ES ovéiovani

Clének 11

1.  ES ovéfovani je postup, kterym vyrobce nebo jeho zplnomocnény
zastupce usazeny ve SpoleCenstvi zajistuje a prohlasuje, Zze nadoby,
které byly zkontrolovany podle odstavce 3, jsou ve shod¢ s typem
popsanym v certifikatu ES piezkouSeni typu nebo s konstrukéni
a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy II, pro kterou byl vydan
certifikat pfiméfenosti.

2. Vyrobce pfijme veskera nezbytna opatieni, aby byla ve vyrobnim
procesu zajisténa shoda nadob s typem popsanym v certifikatu ES
prezkouseni typu nebo v konstrukéni a vyrobni dokumentaci podle bodu
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3 prilohy II. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce usazeny ve
Spolecenstvi opatii kazdou nadobu oznacenim CE a vypracuje prohla-
Seni o shodé¢.

3. Schvaleny subjekt provede pfislusné kontroly a zkousky s cilem
ovétit shodu nadob s pozadavky této smérnice na zédkladé kontroly
a zkouseni podle téchto bodd:

3.1 Vyrobce predklada nadoby v podobé stejnorodych davek a piijme
veskera nezbytnd opatieni, aby vyrobni proces zajistoval stejnoro-
dost kazdé vyrobené davky.

3.2 K témto davkam musi byt pfilozen certifikdt ES pfezkouseni typu
podle ¢lanku 10, nebo pokud nadoby nejsou vyrabény podle schva-
leného vzoru, musi byt pfilozena konstrukéni a vyrobni dokumen-
tace podle bodu 3 prilohy II. V takovém pfipad¢ schvaleny subjekt
pfed ES ovéfovanim tuto dokumentaci pfezkouma a potvrdi jeji
shodu.

3.3 Pii kontrole davky inspekcni subjekt zjistuje, zda byly nadoby
vyrobeny a zkontrolovany podle konstrukéni a vyrobni dokumen-
tace, a provede na kazdé nadobé z davky hydraulickou nebo pneu-
matickou zkousku shodného ucinku pii tlaku Ph rovném
1,5nasobku vypoctového tlaku k ovéfeni jeji té€snosti. Pouziti pneu-
matické zkousky je podminéno schvalenim bezpecnostnich postupti
pri zkousce Clenskym statem, v némz se zkousky provadéji.

K ovéfeni jakosti svarti dale provede inspekéni subjekt zkousky na
zkuSebnich  vzorcich  odebranych podle volby  vyrobce
z reprezentativniho zkusebniho vzorku z vyroby nebo z nadoby.
Zkousky musi byt provedeny na podélnych svarech. Pokud se vSak
pro podélné a obvodové svary pouzivaji odlisné metody svafeni,
musi se zkousky opakovat i na obvodovych svarech.

U nadob podle bodu 2.1.2 piilohy I se tyto zkousky na zkuSebnich
vzorcich nahrazuji hydraulickou zkouskou na péti nadobach
nahodn¢ vybranych z kazdé davky k ovéfeni shody s pozadavky
bodu 2.1.2 pfilohy I.

3.4 Schvaleny subjekt u ptijatych davek opatti nebo da opattit kazdou
nadobu svym identifikacnim ¢islem a vyda na zakladé provedenych
zkousek pisemny certifikat shody. VSechny nadoby z davky mohou
byt uvedeny na trh s vyjimkou téch, které nevyhovély pii hydrau-
lické nebo pneumatické zkousce.

Pokud je davka zamitnuta, oznameny subjekt nebo piislusny organ
pfijme pfislusnd opatieni, ktera zabrani uvedeni této davky na trh.
V pripadé Castého zamitnuti davek mize ozndmeny subjekt stati-
stické ovéfovani pozastavit.

Vyrobce mize béhem vyrobniho procesu opatiit vyrobky na odpo-
védnost oznameného subjektu jeho identifikacnim cislem.

3.5 Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce musi byt schopen na
pozadani predlozit certifikaty shody vydané schvalenym subjektem
podle pododstavce 3.4.

ES prohlaseni o shodé

Clének 12
v M2

L Vyrobce, ktery plni povinnosti vyplyvajici z ¢lanku 13, opatii
oznacenim CE podle ¢lanku 16 nadoby, o nichZz vypracuje prohlaseni,

Ze jsou ve shodg:

— s konstrukéni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 piilohy II, pro
kterou byl vypracovan certifikat pfimétenosti nebo

— se schvalenym vzorem.

Ovérovani provadi schvaleny inspekcni subjekt v souladu s dale uvede-
nymi ustanovenimi. Tento subjekt vyda certifikat ES ovéteni a pfipoji
znacku shody podle ¢lanku 16.
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2. Utelem ES dozoru je zajistit, tak jak je to pozadovano v ¢l. 14
odst. 2, aby vyrobce fadné€ plnil povinnosti vyplyvajici z ¢l. 13 odst. 2.
Dozor provadi schvaleny subjekt, ktery vydal certifikat ES piezkouseni
typu podle ¢lanku 10, jestlize nadoby byly vyrobeny v souladu se schva-
lenym vzorem, nebo v opacném piipadé schvaleny subjekt, jemuz byla
predana konstrukéni a vyrobni dokumentace v souladu s ¢l. 8 odst. 1
pism. a) prvni odrazkou.

Clének 13

1. Jestlize vyrobce pouZije postup uvedeny v ¢Elanku 12, pied zaha-
jenim vyroby zaSle schvalenému subjektu, ktery vydal certifikat ES
prezkouseni typu nebo certifikdt o pfiméfenosti, dokument obsahujici
popis vyrobnich postupli a vSechna piedem stanovena systémova
opatieni pro zajisténi shody nadob s normami podle ¢l. 5 odst. 1 nebo
se schvalenym vzorem.

Tato dokumentace musi obsahovat:

a) popis vyrobnich a kontrolnich prostfedkd ptislusnych pro vyrobu
nadob;

b) podklady pro kontrolu popisujici pfislusné kontroly a zkousky, které
budou provedeny béhem vyroby spolu se zplisobem a Cetnosti jejich
provedenti;

c) zavazek provadét kontroly a zkousky v souladu s vySe uvedenymi
podklady pro kontrolu a provést hydraulickou zkouSku nebo se
souhlasem c¢lenského statu pneumatickou zkousku pfi zkuSebnim
tlaku rovném 1,5nasobku vypocétového tlaku na kazdé vyrobené
nadobé.

Tyto kontroly a zkousky musi byt provadény na odpovédnost kvalifi-
kovanych pracovnikil, ktefi jsou dostatecné nezavisli na pracovnicich
ve vyrobé, a musi byt o nich vypracovana zprava;

d) adresy vyrobnich a skladovacich mist a datum zahajeni vyroby.

2. Kromé toho, pokud soucin PS a V piesahne 200 bar/l, vyrobce
umozni subjektu odpovédnému za ES dozor za Gcelem inspekce vstup
do prostor ur¢enych pro vyrobu a skladovéani, umozni mu vybrat si
vzorky nadob a poskytne mu vsechny potfebné informace, zejména:

— konstrukéni a vyrobni dokumentaci,
— podklady pro kontrolu,
— certifikat ES piezkouseni typu, popfipadé certifikat o pfiméfenosti,

— protokol o provedenych kontrolach a zkouskach.

Clinek 14

1. Schvéleny subjekt, ktery vydal certifikat ES piezkouseni typu nebo
certifikat o pfimétenosti, pfed zahajenim vyroby zkontroluje dokumenty
uvedené v ¢l. 13 odst. 1 a konstrukéni a vyrobni dokumentaci podle
bodu 3 pfilohy II, aby osvédcil jejich shodu, jestlize nadoby nejsou
vyrobeny v souladu se schvalenym konstrukénim vzorem.

2. Kromé toho, pokud sou¢in PS a V pfesdhne 200 bar/l, tento
subjekt béhem vyroby:

— ujisti se, ze vyrobce skutecné kontroluje sériové vyrabéné nadoby
v souladu s ¢l. 13 odst. 1 pism. ¢),

— odebirda za ucelem inspekce nahodnym vybérem vzorky v miste
vyroby nebo v misté skladovani nadob.

Schvaleny subjekt zasle kopii zpravy o inspekci ¢lenskému statu, ktery
jej schvalil, a na pozadani ostatnim schvalenym subjektlim, Elenskym
statim a Komisi.
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KAPITOLA 1II

Oznaceni CE

Clanek 15
Aniz je dotcen ¢lanek 7:

a) jestlize Clensky stat zjisti, ze vyrobek byl oznacenim CE opatien
neopravneéné, vyrobee nebo jeho zplnomocnény zastupce usazeny ve
Spolecenstvi ho uvede do shody s ustanovenimi tykajicimi se ozna-
¢eni CE a zamezi dal$imu porusovani predpist za podminek stanove-
nych ¢lenskym statem;

b) pokud neshoda trva, clensky stat pfijme veskera vhodna opatieni,
aby omezil nebo zakazal uvadéni doty¢ného vyrobku na trh nebo
zajistil jeho stazeni z trhu v souladu s postupy stanovenymi
v ¢lanku 7.

Cléinek 16

1. M2 Oznaceni CE <« a napisy podle bodu 1 pfilohy II musi byt
pfipojeny na nadobu nebo na vyrobni Stitek, ktery nemize byt od
nadoby oddélen, a musi byt viditelné, ¢itelné a nesmazatelné.

Oznaceni shody CE se sklada z inicial ,,CE*“ ve tvaru, ktery je dan
vzorem uvedenym v pfiloze II. Oznaceni CE musi byt doplnéno identifi-
kacnim c¢islem podle ¢€l. 9 odst. 1 pfidélenym schvalenému inspekénimu
subjektu odpovédnému za ES ovéfovani nebo ES dozor.

2. Je zakéazano opatfovat nadoby oznaCenimi, kterd by mohla treti
strany uvadét v omyl, pokud jde o vyznam a tvar oznaceni CE. Nadoba
nebo S§titek mize byt opatfen jakymkoli jinym oznacenim, pokud tim
nebude snizena viditelnost a ¢itelnost oznaceni CE.

KAPITOLA IV
Zavérecna ustanoveni

Clének 17

Kazdé rozhodnuti prijaté na zakladé této smérnice, které omezuje
uvadéni nadoby na trh a/nebo do provozu, musi byt piesné odivodnéno.
Toto rozhodnuti se neprodlené oznami strané, které se tyka, spolu
s informaci o opravnych prostiedcich dostupnych podle platnych prav-
nich predpist daného Clenského statu spolu s uvedenim Casovych lhit
pro jejich pouziti.

Clének 18

1. Clenské staty do 1. ledna 1990 piijmou a zvefejni pravni a spréavni
predpisy nezbytné pro dosazeni souladu s touto smérnici. Neprodlené
o nich uvédomi Komisi.

Pouziji tyto ptedpisy ode dne 1. Cervna 1990.

Clenské staty povoli na obdobi do 1. &ervence 1992 uvadét na trh a/
nebo do provozu nadoby odpovidajici platnym pifedpisim na svych
uzemich pred datem pouZitelnosti této smérnice.

2. Clenské staty sdéli Komisi znéni ustanoveni vnitrostatnich prav-
nich predpist, které pfijmou v oblasti pisobnosti této smérnice.
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Cléanek 19

Tato smérnice je urena Clenskym statim.
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PRILOHA I

Zakladni pozadavky na bezpeénost nadob jsou uvedeny nize:
1. MATERIALY

Materialy musi byt zvoleny podle pfedpokladaného ucelu pouziti nadob
v souladu s body 1.1 az 1.4.

1.1 Casti vystavené tlaku

Materialy podle ¢lanku 1 pouzivané pro vyrobu ¢asti vystavenych tlaku
musi byt:
— svafitelné,

— tvarné a houzevnaté tak, aby poruseni materialu pfi nejnizs§i pracovni
teploté nevedlo k roztfisténi nebo ke vzniku kiehkého lomu,

— odolné proti starnuti.

U ocelovych nadob musi materidly navic spliovat pozadavky uvedené
v bodu 1.1.1 a u nadob z hliniku nebo ze slitin hliniku pozadavky bodu
1.1.2.

Materialy musi byt dolozeny hutnim osvéd¢enim vyrobce materialu, jak je
uvedeno v piiloze II.

1.1.1 Ocelové nadoby
Nelegované uslechtilé oceli musi spliiovat tyto pozadavky:

a) musi byt uklidnéné a dodavané ve stavu normaliza¢né zihaném nebo
ve srovnatelném stavu;

b) obsah uhliku ve vyrobku musi byt mensi nez 0,25 % a obsah siry
a fosforu musi byt u kazdého z téchto prvka mensi nez 0,05 %;

c¢) kazdy vyrobek musi mit tyto mechanické vlastnosti:

— nejvyssi hodnota pevnosti v tahu R,
mm?;

musi byt mensi nez 580 N/

'm,max

— taznost po pfetrzeni musi byt:

— jsou-li zkuSebni vzorky odebirany rovnobézné se smérem valco-

vani:
pfi tloustce > 3 mm: A >22 %,
pii tloust’ce < 3 mm: Ag o > 17 %,

— jsou-li zkusebni vzorky odebirany kolmo ke sméru valcovani:
pfi tloust’ce > 3 mm: A >20 %,
> 15 %,

— pramérna hodnota vrubové houzevnatosti KCV pro tii podélné

pfi tloust’ce < 3 mm: A

80 mm

35 J/em?. Maximalné jedna ze tii hodnot mize byt mensi nez 35 J/
cm? s dovolenym minimem 25 J/cm2.

teplota je mensi nez —10 °C a jejichz tloustka stény piesahuje
5 mm, se tato vlastnost musi ptekontrolovat.

1.1.2  Hlinikové ndadoby

Nelegovany hlinik musi mit obsah hliniku nejméné 99,5 % a slitiny
hliniku uvedené v ¢l. 1 odst. 2 musi vykazovat dostate¢nou odolnost proti
mezikrystalové korozi pfi nejvyssi pracovni teplote.

Kromé toho musi uvedené materialy spliovat tyto pozadavky:
a) musi byt dodavany v Zihaném stavu;
b) musi vykazovat nasledujici mechanické hodnoty:

— maximalni hodnota meze pevnosti v tahu R
nez 350 N/mm?,

— taznost musi byt:

nesmi byt vétsi

m, max

— A > 16 %, je-li zkuSebni vzorek odebirdn rovnobézné se
smérem valcovani,

— A > 14 %, je-li zkuSebni vzorek odebiran kolmo ke sméru
vélcovani.

1.2 Svarovaci materialy

Svafovaci materialy pro svary nadob musi byt vhodné a slucitelné se
svafovanymi materialy.
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1.3

1.4

2.1

Prislusenstvi ovliviiujici pevnost nadoby

Prislusenstvi nadob (napf. Srouby nebo matice) musi byt vyrobeno
z materialu uvedeného v bodu 1.1 nebo z jinych druhti oceli, hliniku nebo
slitin hliniku, které jsou slucitelné s materialy pouzitymi pro vyrobu casti
vystavenych tlaku.

a houzevnatost.
Casti nevystavené tlaku

Vsechny c¢asti nadob nevystavené tlaku, které se pfipojuji svafovanim,
musi byt vyrobeny z materialli slucitelnych s materidly, ke kterym jsou
pfivafovany.

NAVRHOVANI{ NADOB

Pfi navrhovani nadob musi vyrobce urcit podle ucelu pouziti nadob tyto
hodnoty:
— nejnizsi pracovni teplotu T,

— nejvyssi pracovni teplotu T,

— nejvyssi pracovni tlak PS.

hodnoty materialu zaruéeny pii —10 °C.
Dale musi vyrobce vzit v ivahu tyto pozadavky:

— musi byt mozné provadét kontrolu nadob zevnitt,
— musi byt mozné nadoby vyprazdinovat,

— mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu pouzivani
nadob pro dany ucel,

— nadoby musi byt s ohledem na jejich pfedepsané pouzivani dostatecné
chranény proti korozi,

a skutecnost, ze za podminek pfedpokladaného pouzivani

— nebudou nadoby vystaveny napétim, ktera by mohla narusit jejich
bezpecénost pii pouzivani,

— nebude vnitini tlak trvale pfesahovat nejvys$si pracovni tlak PS;
ptechodné vSak mize byt prekrocen az o 10 %.

Obvodové a podélné svarové spoje musi byt provedeny plné provarenymi
svary nebo svary s rovnocennymi U¢inky. Vné klenutd dna, s vyjimkou
den polokulovych, musi mit valcovy lem.

Tloust’ka stény

Neni-li souc¢in PS-V vétsi nez 3 000 bar/l, musi vyrobce pro stanoveni
tloustky stény zvolit jednu z metod popsanych v bodech 2.1.1 a 2.1.2. Je-
li sou¢in PS-V vétsi nez 3 000 bar/l nebo je-li nejvyssi pracovni teplota
vyssi nez 100 °C, musi byt tato tloustka ur¢ena metodou popsanou v bodu
2.1.1.

Skutecna tloustka stén valcové casti a den ocelovych nadob vsak nesmi
byt mensi nez 2 mm a u nadob z hliniku nebo slitin hliniku nesmi byt
mensi nez 3 mm.

Vypoctova metoda

Nejmensi tloustka ¢asti vystavenych tlaku se musi vypocitat s ohledem na
velikost namahani a na tato ustanoveni:

— uvazovany vypocétovy tlak nesmi byt mensi nez zvoleny nejvyssi
pracovni tlak,

— dovolené celkové membranové napéti smi byt nejvySe rovno nizsi
z hodnot 0,6 Ry, nebo 0,3 R, ; pro urceni dovoleného napéti musi
vyrobce pouzit nejmensi z hodnot 0,6 Ry, a 0,3 R, zaruCovanych
vyrobcem materialu.

Ma-li valcova ¢ast nadoby jeden nebo vice podélnych svard provedenych
jinak nez strojné, musi se tloustka vypoctena vyse uvedenym zpiisobem
vynasobit koeficientem 1,15.

Experimentalni metoda

Tloustka stény musi byt stanovena tak, aby nadoby pfi teploté okoli
vydrzely pusobeni tlaku rovnajicimu se nejméné pétinasobku nejvyssiho
pracovniho tlaku, pfi¢emz trvald obvodova deformace nesmi v takovém
pripadé¢ presahnout 1 %.
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3.1

3.2

VYROBNI POSTUPY

Nadoby musi byt navrZzeny a kontrolovany v souladu s konstrukéni
a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy II.

Vyroba konstrukénich ¢asti

Pii vyrobé konstrukénich casti (napf. pii tvafeni nebo srazeni hran)
nesméji vznikat povrchové vady, trhliny nebo zmény mechanickych vlast-
nosti, které by mohly ohrozit bezpe¢nost nadob.

Svarové spoje casti vystavenych tlaku

Svary a ptilehlé oblasti musi mit podobné vlastnosti jako svafované mate-
ridly a musi byt bez povrchovych nebo vnitinich vad, které by mohly
ohrozit bezpecnost nadob.

Svary musi byt provedeny kvalifikovanymi svafeci nebo pracovniky
s odpovidajici urovni zptsobilosti v souladu se schvalenymi postupy
svafovani. Schvalovaci a kvalifikacni zkousky musi byt provadény schva-
lenymi inspekénimi subjekty.

Vyrobce musi rovnéz béhem vyroby zajistit stalou jakost svart prova-
dénim vhodnych zkousek za pouziti pfiméfenych postupt. O téchto zkous-
kach musi byt vypracovan protokol.

UVADENI NADOB DO PROVOZU

Vyrobce doddva nadoby s navodem k pouzivani vypracovanym podle
bodu 2 piilohy II.
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1.b)

PRILOHA 11

OZNACENI CE A NAPISY
Oznaceni shody CE

— Oznaceni shody CE se sklada z inicial ,,CE* v tomto tvaru:

B ENENN A I
1 i

1
-

IEEREREEANN

g
gt

HINE

— Pokud je oznaceni CE zmenseno nebo zvétSeno, musi byt zachovany
vzajemné poméry dané miizkou na vySe uvedeném obrazku.

— Jednotlivé ¢asti oznaCeni CE musi mit zdsadn¢ stejnou vysku, kterd
nesmi byt mensi nez 5 mm.

Napisy

Na nadob¢ nebo na §titku musi byt uvedeny minimalné tyto informace:
— nejvyssi pracovni tlak (PS v barech),

— nejvyssi pracovni teplota (Tmax ve °C),

— pracovni teplota (Tmin ve °C),

— objem nadoby (V v 1),

— jméno nebo znacka vyrobce,

— typ a oznadeni série nebo davky nadoby,

— posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatfen oznac¢enim CE.

Pouziva-li se §titek, musi byt navrzen tak, aby ho nebylo mozno znovu
pouzit, a musi obsahovat volné misto pro dalsi udaje.

NAVOD K POUZ{VANI
Navod k pouzivani musi obsahovat tyto tdaje:

— informace uvedené vyse v bodu 1 s vyjimkou oznaceni série nadoby,
— predpokladany zptsob pouziti nadoby,

— pozadavky na tdrzbu a montaz z hlediska bezpecnosti nadob.

Tyto Gdaje musi byt uvedeny v Gifednim jazyce (jazycich) zemé urceni.
KONSTRUKCNI A VYROBNI DOKUMENTACE

Konstrukéni a vyrobni dokumentace musi obsahovat popis metod
a pracovnich postupti pouzitych ke splnéni zakladnich pozadavkd podle
¢lanku 3 nebo pozadavkd norem podle ¢l. 5 odst. 1, zejména:

a) detailni vyrobni vykres typu nadoby;
b) navod k pouzivani;
c¢) dokument popisujici
— zvolené materialy,
— zvolené svafovaci postupy,
— zvolené kontroly,
— veskeré pfipadné podrobnosti tykajici se konstrukce nadoby.

Pokud se pouzije postupl podle ¢lankt 11 az 14, musi podklady rovnéz
obsahovat:
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4.2

i) osvédceni tykajici se vhodnosti kvalifikace svafovacich postupt,
svafecl nebo obsluhy,

ii) hutni osvédCeni vyrobce materiali pouzitych pro vyrobu casti
a soucasti pfispivajicich k pevnosti tlakové nadoby,

iii) protokol o provedenych kontrolach a zkouskach nebo popis navrhova-
nych zkousek.

DEFINICE A ZNACKY
Definice

a) Vypoétovym tlakem ,P“ se rozumi pfetlak zvoleny vyrobcem
a pouzivany pro stanoveni tloustky ¢asti vystavenych pusobeni tlaku.

b) Nejvyssim pracovnim tlakem ,,PS“ se rozumi nejvyssi pretlak, ktery
muze byt vyvinut za normalnich provoznich podminek.

nadoby za normalnich provoznich podminek.

d) Nejvyssi pracovni teplotou T, . se rozumi nejvyssi ustdlend teplota
stény nadoby za normalnich provoznich podminek.

e) Mezi kluzu ,,R;“ se rozumi hodnota pfi nejvyssi pracovni teploté T, :

— horni meze kluzu R, v piipadé materialu, ktery vykazuje horni
a dolni mez kluzu, nebo

— smluvni meze kluzu R 0.2 nebo
— smluvni meze kluzu R, 1.0 v pfipad¢ nelegovaného hliniku.

f) Skupiny nadob:
Ur¢ité nadoby tvoii stejnou skupinu, jestlize se od vzoru li§i pouze
prumérem a za predpokladu, Ze jsou splnény pozadavky podle bodu

2.1.1 nebo 2.1.2 prilohy I a/nebo délkou valcové ¢asti nadoby s témito
omezenimi:

— ma-li vzor kromé den jeden nebo vice prstencli, musi mit varianty
v ramci skupiny alesponi jeden prstenec,

— ma-li vzor pouze dvé klenutd dna, nesmi mit varianty v ramci
skupiny zadné prstence.

Odchylky v délce, spojené s tipravou otvort a/nebo natrubkl, musi byt
pro kazdou variantu uvedeny na vykrese.

~

g) Vyrobni davku nadob mize tvofit nejvyse 3 000 nadob stejného typu.

h

=

Sériovou vyrobou ve smyslu této smérnice se rozumi vyroba, pfi niz se
vyrobi nepietrzitym vyrobnim procesem b&hem stanovené doby vice
nez jedna nadoba stejného typu, podle stejného navrhu a za pouziti
stejnych vyrobnich postupu.

i) Hutnim osvéd¢enim vyrobce se rozumi dokument, kterym vyrobce
osvédcuje, ze dodané vyrobky spliuji pozadavky objednavky, a ve
kterém uvadi vysledky v zavodé provadénych béznych kontrolnich
zkousek, zejména chemického slozeni a mechanickych vlastnosti,
provedenych na vyrobcich zhotovenych stejnym vyrobnim postupem
jako dodané vyrobky, pficemz zkousky nemusi byt provadény piimo
na dodanych vyrobcich.

Znacky

A taznost (L, = 5,65 VS,) %

Agy o taznost (L, = 80 mm) %
KCV  vrubova houzevnatost J/em?
P vypoctovy tlak bar

PS pracovni tlak bar

P, hydraulicky nebo pneumaticky zkuSebni tlak  bar
R,0,2  smluvni mez kluzu pfi 0,2 % N/mm?
Ry mez kluzu pfi nejvyssi pracovni teploté N/mm?
Ry horni mez kluzu N/mm?
R, pevnost v tahu pii pokojové teploté N/mm?
T, nejvyssi pracovni teplota °C
T nejniz§i pracovni teplota °C

\Y objem nadoby L

R, mx Maximalni pevnost v tahu N/mm?
R 1,0  smluvni mez kluzu pti 0,1 % N/mm?
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PRILOHA III

MINIMALNI KRITERIA, KTERA MAJI CLENSKE STATY BRAT
V UVAHU PRI JMENOVANI INSPEKCNICH SUBJEKTU

1. Inspekénim subjektem, jeho feditelem a pracovniky odpovédnymi za
ovéfovani nesméji byt osoby, které navrhuji, vyrabéji, dodavaji nebo insta-
luji nadoby, jejichz inspekei provadéji, ani zplnomocnény zastupce nékteré
z téchto stran. Nesméji se pfimo podilet na navrhu, vyrob¢, uvadeéni na trh
nebo udrzbé nadob, ani zastupovat strany, které se témito ¢innostmi zaby-
vaji. To vSak nevyluCuje moznost vymeény technickych informaci mezi
vyrobcem a inspekénim subjektem.

2. Inspekéni subjekt a jeho pracovnici povéfeni inspekei provadéji ovéfovani
na nejvyssi Grovni profesiondlni divéryhodnosti a technické zpiisobilosti
a nesmg&ji byt vystaveni zadnym tlakim a podnétim, zejména financnim,
které by mohly ovlivnit jejich rozhodovani nebo vysledky inspekcee,
zejména ze strany osob nebo skupin osob, které jsou na vysledcich ovéfo-
vani zainteresovany.

3. Inspekeéni subjekt musi mit k dispozici nezbytné pracovniky a vlastnit
potiebné vybaveni, aby mohl fadné vykonavat spravni a technické tikony
spojené s oveérovanim. Musi mit rovnéz pfistup k vybaveni pozadovanému
pro zvlastni ovéfovani.

4. Pracovnici odpovédni za inspekci musi mit:

— fadné technické a odborné vzdélani,

— dostate¢nou znalost pozadavki na provadéni inspekci a odpovidajici
zkusenosti s témito inspekcemi,

— schopnost vypracovat certifikaty, zaznamy a zpravy nutné k doloZeni
provedenych inspekci.

5. Musi byt zaruéena nestrannost pracovniki vykonavajicich inspekci. Jejich
odménovani nesmi zaviset na poctu provedenych inspekei ani na vysled-
cich téchto inspekei.

6. Inspekéni subjekt uzavie pojisténi odpoveédnosti osob, pokud tuto odpo-
védnost neptevzal stat v souladu s vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy nebo
pokud neni za inspekce ptimo odpovédny sam ¢lensky stat.

7. Pracovnici  inspekéniho  subjektu  zachovavaji sluzebni tajemstvi
o informacich ziskanych pfi plnéni svych ukold (vyjma ve vztahu
k pfislusnym spravnim subjektim statu, v némz vykonavaji svou ¢innost)
podle této smérnice nebo kteréhokoliv ustanoveni vnitrostatnich pravnich
predpistl, kterymi se tato smérnice provadi.



